
リン酸アンモニウムを含みません。
こて先にダメージを与えずに酸化物の除去ができます。
酸化によるこて先短命化対策が可能です。

可以防止因氧化而導致的焊接頭壽命縮短。

此產品可以除去焊鐵頭上的氧化物而不會損傷焊鐵頭。

此產品不含有磷酸氨。

This product does not contain diammonium phosphate.
Oxidation can be removed without causing damage
to the soldering tip.
Prevent shortened service life of the soldering tip
caused by oxidation.
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4.きれいにはんだめっきされたことを確認し、もう
一度クリーニングスポンジか、
クリーニングワイヤーで
はんだを取り除きます。
5.使用している糸はんだを
こて先に送ってください。

2.除去してからすぐにケミカルペーストFS-100に
こて先を浸漬します。その後、エタノールを含ま
せた紙ウエスでこて先に付着したペーストを除
去してから、こて先のはんだめっきを行います。

危険有害性情報
・眼刺激　・臓器の損傷（肺）
・呼吸器への刺激のおそれ

HAZARD INFORMATION
• Eye irritation  • Damage to organs (lungs)
• Potential respiratory irritation

3.When it is hard to remove the oxide on the  
tip, repeat the same steps 2 or 3 times.

危險有害性情報
·刺激眼睛  ·傷害內臟器官(肺)
·有刺激呼吸器官的危險
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2. Immediately after that, dip the tip in the 
chemical paste FS-100. Then, remove 
the paste from the tip using a paper rag 
soaked in ethanol. Finally, apply some 
solder to the tip to cover the surface.

2. 去除後立即將焊鐵頭浸入化學助焊膏 FS-100 
中。之後，用含乙醇的紙布去除焊鐵頭上
的助焊膏，然後在焊鐵頭上鍍上焊錫。

清潔


